ИНСТРУКЦИЯ ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ НА РОЛКОВИ ЛАМИНАТОРИ МОДЕЛ: LBS-1300D, LBS-1600D
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Технически характеристики
	МОДЕЛ
	     1300D          1600D

	Начин на работа
	Студено ламиниране

	Максимална ширина на ламиниране
	     1300mm           1600mm

	Максимална дебелина на медията
	25 мм

	Максимална скорост на ламиниране
	6 м/мин

	Диаметър на студените ролки
	117mm

	Напрежение
	             220 - 240 V/ 50Hz

	Мощност
	2000W

	Размери мм
	 1470x1100x490              1770x1100x490

	Тегло 
	        90кг.                98кг.


Предназначение

Ламиниращата машина можеда рабити с:

· Всякакви видове хартии и картони напечетани по какъвто и да е метод на печат.

· Различни видове хербарии. 
· Твърди, плоски материали с заоблени ъгли и ръбове, които по метода на каширането може да им се положи самозалепящ се материал с рекламна или защитна функция.

· Изделия, които не са термоустойчиви.
Забележка: в никакъв случай не ламинирайте материали с остри и стърчащи ръбове.

Първоначално запускане на ламинатора
    Разопаковайте ламинатора и запазете оригиналната опаковка. Сглобете стойката и поставете машината върху нея. Разположете ламинатора, така че да имате достатъчно пространство около него, с цел да се осигури нормална и качествена работа на оператора му. 
За по-удобна работа на оператора към машната има внедрена функция за управление чрез крачно устройство (педал), което трябва да свържете посредством куплонг, намиращ се на гърба на ламинатора до куплонга за свързване на захранващия кабел. 
    Свържете захранващия кабел към ламинатора, а другият му край  свържете към захранващата мрежа (220V/50Hz), посредством щепсела тип шуко и заземен контакт. 

Функции на пулта за управление.
След като сте монтирали ламинатора и сте го свързали към електрическата мрежа грябва да превключите бутона „POWER”, намиращ се на гърба на ламинатора в положение „ON”, при което ще се активира пулта за управление показан на фигура 1. 
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Пулта за управление има три основни функции:
· Настройка на скоростта.
· Активиране и определяне посоката на въртене на валовете.

· Активиране на крачното устройство 
Настройка на скоростта
     Скоростта на въртене на валовете може да се сменя посредством бутоните „SPEEDSET” отбелязани с „1” на фигура 1. Информация за текущата скорост можете да получите от дисплея „SPEED”отбелязан с „2” на фигура 1.

     В ламинатора има зададени девет различни скорости на въртене, които можете да променяте и в спряно положение, и по време на движение на валовете.

Активиране и определяне посоката на въртене на валовете.
     При  активиране на контролния панел не е избрана никаква посока на въртенеи съответно е активиран светлинни индикатор „STOP” отбелязан „3” на фигура 1.
     За да активирате постъпателно движение на ламинатора натиснете бутона отбелязан с „4” на фигура 1, при което ще се активира светлинен индикатор „FWD” отбелязан с „5” на фигура 1  и валовете ще започнат да се въртят постъпателно.
     За  да активирате реверсивно движение на ламинатора натиснете бутона отбелязан с „6” на фигура 1, при което ще се активира светлинен индикатор „REV” отбелязан с „7” на фигура 1  и валовете ще започнат да се въртят реверсивно.

     Ако по време на ламинация искате да спрете въртенето на валовете или сте приключили с ламинирането можете да използвате бутона отбелязан с „8”, при което ще се активира светлинният индикатор „STOP” отбелязан „3” на фигура 1 и въртенето ще се преустанави.
Активиране на крачното устройство 

      За да активирате крачното устройство трябва първо да изберете посока на въртене – по горепосочения метод и ведга след това да натиснете бутона отбелязан с „9” на фигура 1, при кето ще се активира светлинният индикатор „FOOT” отбелязан с „10” на фигура 1 и въртенето на валовете ще спре .
      При така направена настройка когато желаете да се въртят воловете е достатъчно само да задържите с крак натиснато  крачното устройство (педала), за даспрете въртенето мохнете крака от устройството.

      Ако желаете да дезактивирате крачното устройство натиснете отново бутона отбелязан с „9” на фигура 1, при ще се активира  светлинният индикатор „STOP” отбелязан „3” на фигура 1 и валовете ще останат в спряно положение без избрана посока.
Метод на ламиниране.
   Тъй като ламиноторите LBS-1300D и LBS-1600D могот да работят с много  материали, то според вида им и големината им можете да използвате различни техники на ламиниране. Чрез долопосочения метод ще получите основна информация за начина на работа с машината.

Фигура 2
1. Проверете дали между двата вала има достатъчно разстояние, за да можете да прекарате изделието за ламиниране межде тях. При положение, че разстояниета е недостатъчно го коригирайте посридством въртащите се ръкохватки отбелязани с „1” на фигура 2.
2. Форматирайте ламинатното фолио, така че то де не превишава размерите на изделието, което ще ламинирате.

3. Позиционирайте фолиото идеално върху медията и ги прекарайте между валовете, така че да излезнат от другата страна на ламинатора около 15-20 сантиметра.

4. Като внимавате фолиото да не се размести претиснете единия вал към другия посредством въртящите ръкохватки, за да осигурите нужнато налягане за ламинация. Важна условие е да осигурите един и същ натиск по цялата дължина на ламинатора, тоест да затегнете еднакво и двете ръкохватки.

5. Загърнете фолиото обратно по горния вал и тлепете предпазния му слой.

6. Прегънете предпазния слой на две и чрез реверсивно движение на валовете върнете медията, така че тя да остане между валовете, а предпазния слой на фолиото да не остане между тях.
7. Хванете освободения предпазен слой,  включете ламинатора на постъпателно движение и издърпвайте синхронно със скоростта на въртене.

   Почистване на ламинатора
    По време на ламинация допълнително лепило полепва по валовете. За да ги почистите, повдигнете горната ролка и отстранете фолиото. Ползвайте чист, мек, напоен със спирт плат, за да почистите нежно вала. Никога не използвайте абразивни и твърди материали за почистване, тъй като ще повредите повърхността на ролката.

        Периодичното и навременно почистване на валовете ще ви предпази от по-сериозни проблеми и ще ви осигури високо качество на ламиниране.
Препоръки
1. При използване на медии с голяма дължина можете да ползвате спомагателната ролка отбелязана с „2” на фигура 2.

2. При отпадане на електрическото захранване за да продължите ламинирането можете преминете към ръчен режим на работа като издърпате лоста отбелязан с „3” на фигура 2 и въртите валовете с въртящата се ръкохватка отбелязане с „4” на фигура 2, за да преминете към автоматичен режим пъхнете отново лоста.
3. За дълготрайна и качествена работа на ламинатора винаги след ламинация разделяйте валовете един от друг. 
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Спомагателна ролка
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Лост за преминаване в ръчен режим
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Ръкохватка за ръчно въртене на валовете
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Ръкохватки за настройка на притискането








